CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura

- Re———
c etlcnmna CE ENSERANZA
TECHICA INDUSTRIAL

PROGRAMA DE ASIGNATURA

PROCESOS DE MANUFACTURA |

ClI-32

INGENIERIA INDUSTRIAL

INGENIERIA INDUSTRIAL (INSTRUMENTACION Y CONTROL DE PROCESOS/ MECANICA).

INDUSTRIAL

CIENCIAS DE LA INGENIERIA

SEXTO

CB-72 ELEMENTOS Y CIENCIA DE LOS MATERIALES

3T-1P 72

AGOSTO 2007 | ACADEMIA(S) DE: INDUSTRIAL

« APLICACION DE LAS TECNOLOGIAS CLASE MUNDIAL, PARA LA SOLUCION DE
PROBLEMAS QUE SE LE PRESENTEN EN SU VIDA PROFESIONAL.

¢« DISENAR E IMPLEMENTAR INSTALACIONES INDUSTRIALES, AUTOMATIZAR
PROCESOS Y MAQUINARIA; ASi COMO UTILIZAR TECNOLOGIAS DE VANGUARDIA
PARA EL MEJORAMIENTO DE LOS PROCESOS INDUSTRIALES.

« ADMINISTRAR Y OPTIMIZAR RECURSOS HUMANOS, MATERIALES, CONTABLES Y
FINANCIEROS EN ORGANIZACIONES DE BIENES Y SERVICIOS, CON
PROFESIONALISMO, ETICA Y VALORES.
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura
Direccidon Académica

4, PROGRAMA DE ASIGNATURA

EL ESTUDIANTE OBTENDRA LOS CONOCIMIENTOS EN FUNDICION; METALURGIA :DE POLVOS Y LOS PROCESOS DE FORMADO DE LOS
METALES ASI COMO LOS DIFERENTES TIPOS DE FUNDICION, TRATAMIENTOS TERMICOS, TIPOS Y TECNICAS PARA SOLDAR, Y LOS
APLICARA EN LOS PROCESOS DE FORMADO DE LOS METALES ASI COMO EN SU ACTIVIDADES PROFESIONALES

i i j

| | | |

MANEJO EFECTIVO DE CALCULADORA CIENTIFICA. i
ELABORACION DE REPORTES DE PRACTICAS DE INGENIERIA!
ACTITUD EMPRENDEDORA ! !
ACTITUD MENTAL POSITIVA !

TRABAJO EN EQUIPO Y COLABORATIVO

I |

Licenciatura en Ingenieria Industrial y maestria en ciencias de la Ingenieria Industrial
* Experiencia docente de al menos 5 afios en materias de Ingenieria Industrial en mecanica.
» Experiencia de al menos 5 afios en la industria, area de mantenimiento o produccion, disefio.
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL
Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura

Direccién Académica

1l - PROGRAMA DE ASIGNATURA

TEMARIO DEL PROGRAMA
gt OBJETIVO DE LA UNIDAD '
i ||EL ALUMNO COMPRENDERA LA VARIADA ACTIVIDAD ECONOMICA QUE ABARCA TODO TRABAJO COMPRENDIDO
. |[ENTRE EL DISENO Y SU REALIZACION, ASl COMO LA SELECCION DEL MEJOR PROCESO Y EL MAS ECONOMICO
UNIDAD - TEMA ! F SURTEMAS {\ FUENTES DE INFORMACION
| |
47 ! ° DEFINICION E INDUSTRIAS
GENERALIDADES MANUFACTURERAS
| ~_,
: FUNDAMENTOS DE
1 | | g; 3 MANUFACTURA MODERNA
MANUFACTURA ||| oeracionEs DE | AUTOR: GROVER
MANUFACTURA | ° OPERACIONES DE ",
| PROCESO 2
& ° OPERACIONES DE 4
: ENSAMBLE =
... ‘ i‘ v
i V A , e
i | | | O/‘?é‘ o"%
% CCroy pe®
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura
Direccion Académica

) ; PROGRAMA DE ASIGNATURA

' TEMARIO DEL PROGRAMA

b OBJETIVO DE LA UNIDAD
EL ALUMNO CONOCERA LA TRANSFORMACION DE LA MATERIA PRIMA BASICA (MINERAL DE HIERRO) EN UNA
FORMA APROPIADA PARA SUS POSTERIORES USOS, ASI COMO:LAS DIVERSAS FORMAS EN: PAQUETE, LINGOTE,

i BARRA, LAMINA ALAMBRE O CUALQUIER OTRA FORMA ADECUADA.
i i i ) : i
UNIDAD i TEMA J SUBTEMAS ' FUENTES DE INFORMACION
] ! ¢ ,
iC El ][ FUNDICION GRIS, NODULAR, BLANCA'Y
AE I mALEABLE ; .
PRIMARIA f ;
| ! :
{ i i
| | i C«ﬁ“"‘NZA e n,
I 2 % i ; FUNDAMENTOS DE
FUNDICION Al o 3 # MANUFACTURA MODERNA
50 ‘ 4| ° TIPOS DE MOLDEO AUTOR: GROVER

|
i

SECUNDARIA ° TIPOS DE CORAZONES

-~ S il
[®)

¥ ﬁ ° MOLDES

/f i
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura
Direccion Académica

PROGRAMA DE ASIGNATURA

TEMARIO DEL PROGRAMA

: | OBJETIVO DE LA UNIDAD
EL ALUMNO CONOCERA LOS DIVERSOS PROCESOS TRATAMIENTOS TERMICOS DE METALES PARA SU
POSTERIOR USO COMO HERRAMIENTAS DE TRANSFORMACION EN : PUNZONADO, PRENSADO, CORTE,

40 DOBILADO Y EL MOLDES DE VARIAS MAQUINAS DE TRANSFORMACION
UNIDAD TEMA e SUBTENAS ° FUENTES DE INFORMACION
| ' | P
[ rempLaDO ° TiEMPLADO SUPERFICIAL
P ° TEMPLADO POR z
> ! | INDUCCION |

“)

= ; ° TEMPLADO POR FLAMA

; RECOCIDO FUNDAMENTOS DE

3 3¢ ‘ ° RECOCIDO ISOTERMICO

TRATAMIENTOS ‘ MQSUFA %?gy MSDERNA
TERMICOS i ° RECOCIDO ENTRE PASOS -(\ =4E

° CARACTERISTICAS DEL
NORMALIZADO

| NORMALIZADO

° PROCEDIMIENTO DEL :
= NORMALIZADO =
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal

Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura

Direccion Académica

PROGRAMA DE ASIGNATURA

OBJETIVO DE LA UNIDAD
. EL ALUMNO CONOCERA Y APLICARA LOS DIVERSOS FORMAS DE UNIR MATERILES METALICOS Y NO
METALICOS, ASI COMO LAS MAS JADECUADAS SEGUNEL TIPO DE MATERIAL A UNIR O ENSAMBLAR

AL SUBTEMAS

FUENTES bE INFORMACION

i
!

SOLDADURAS ESPECIALES

° SOLDAURA ELECTRO
GASEOSA

° SOLDADURA POR ARCO DE
PLASMA

X -
FU/‘Q Wl&%\,\@

UNIDAD t,; TEMA i
SOLDADURA CONVENCIONAL " SOLDADURA DE ARCO T
° SET ° SOLDADURA AUTOGENA
| FUNDAMENTOS DE
i A | i ) MANUFACTURA MODERNA
SOLDADURA 2yl AUTOR: 'GROVER
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura

Direccién Académica

PROGRAMA DE ASIGNATURA

TEMARIO DEL PROGRAMA

3
EL ALUMNO CONOCERA LA PULVIMETALURGIA ASI COMO LAS DIVERSAS FORMAS DE OBTENER POLVOS
METALICOS Y NO METALICOS, Y TAMBIEN LAS DIVERSAS FORMAS DE LAS MISMAS, Y ADEMAS EL

»f

OBJETIVO DE LA UNIDAD

PROCESADO Y SUS APLICACIONES EN LA MANUFACTURA MODERNA

i

° SINTERIZADO

° RECTIFICADO

UNI;DAD 1 | TEMA i SUBTEMAS FUENTES DE INFORMACION

| s ° ;

i

| 4

§ |

; OBTENCION DE POLVOS | ;

E , | : NZAT;

° DEFINICION DE POLVOS || - \,&%M Loy,

| » | & %, ,

! ° | (») :

5 SELECCION DE MAYAS 2 & 4 FUNDAMENTOS DE
METALURGIA | JF 5 = MANUFACTURA MODERNA
DE POLVOS ! o o W < AUTOR: GROVER

| i & % £ (

; | %l &°

R PROCESOS PRENSADO Ccion pe®
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura
Direccidn Académica

x PROGRAMA DE ASIGNATURA

| Lectura previa de apuntes, exposicionide los temas con dlaposmvas resolucmn de problemas en clase, tareas

!

Aplicacion de problemas de procesos de manufactural 1
:|| Determinacion de costos y memoria de calculo para proyectos de procesos de manufactura |

) b 25 :

' PROCESO DE EVALUACION

Participaciones 10 %
Practicas 10 %
Tareas 20 %
Examen teérico 60 %

Gy
Q’f‘mm nE 00

I MATERIAL DIDACTICO, EQUIPO E INSUMOS

I : : i ' l

e Diapositivas ilustrativas.

s Material audiovisual.

e Apuntes

e Practicas.
Participaciones.
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CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura
Direccion Académica

PROGRAMA DE ASIGNATURA

NTES DE IN

. FUNDAMENTOS DE MANUFACTURA MODERNA EDITORIAL Mc GRAW HILL EDICION 2009 AUTOR GROVER
2, F’RINCIPIOS DE INGENIERIA DE MANUFACTURA EDITORIAL : CECSA 1999 : CHILES BLACK- LISSAMAN MARTIN

PARTICIPATﬂT N
T E B e : gy o
1 18/01/10 Original del programa de G Ty Ing. Oscar Camacho %/ON[; ig8°Rosa Ma. Robles
asignatura ‘ ' Gonzalez
; Ve Vo.Bo. del Pleno de |a
4 Academia de Ingenieria
Industrial
ELABORO ACADEMIA DE AUTORIZO:

INDUSTRIAL

REVISO: SUBDIRECCION DE REGISTRO: SUBDIRECCION DE .
OPERACION ACADEMICA , :

DIRECCION ACADEMICA

Ceaca,

Pagina 9 de 10




JEUSS SV
R

CENTRO DE ENSENANZA TECNICA INDUSTRIAL

Organismo Publico Descentralizado Federal
Reforma Curricular 2007 Nivel Licenciatura
Direccion Académica

PROGRAMA DE ASIGNATURA
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